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第一部分
招标邀请书

我分公司就承制生产的工程编号YJ21米桥-26/49  某型桥热处理工序外协进行公开招标，（招标编号HZWX-20056）招标内容明细具体见下表， 诚邀具备合格供方资质的投标单位参与投标。

一、招标内容：
1．招标项目：（具体内容见下表）
	序号
	名称
	图号
	数量
	材料历史
	工序

	1
	销轴
	Q03-100-301
	288
	粗车
	调质

	2
	插销
	Q03-100-302
	288
	装焊件
	去应力

	3
	插销
	Q03-100-302
	288
	装焊件
	调质

	4
	固定销
	Q03-100-303
	288
	圆钢
	调质

	5
	钢套
	Q03-100-311
	288
	粗车
	调质

	6
	销子
	Q03-100-401
	96
	成品
	调质

	7
	托轮
	Q03-100-501
	96
	半成品
	高频

	8
	托轮
	Q03-100-501
	96
	圆钢
	调质

	9
	轴
	Q03-100-502
	96
	圆钢
	调质

	10
	环
	Q03-110-102
	192
	装焊件
	去应力

	11
	环
	Q03-110-102
	192
	装焊件
	调质

	12
	顶块总成1
	Q03-110-200
	96
	装焊件
	去应力

	13
	顶块总成1
	Q03-110-200
	96
	装焊件
	调质

	14
	顶块1
	Q03-110-201
	96
	锻件
	正火

	15
	销座
	Q03-110-300
	96
	装焊件
	去应力

	16
	销座
	Q03-110-300
	96
	装焊件
	调质

	17
	轮轴
	Q03-110-401
	96
	圆钢
	调质

	18
	挡盖
	Q03-110-404
	96
	圆钢
	调质

	19
	轮子
	Q03-110-410
	144
	圆钢
	调质

	20
	推动杆
	Q03-110-501
	48
	粗车
	调质

	21
	销体1/2
	Q03-110-511
	96
	圆钢
	调质

	22
	小轴
	Q03-110-512
	192
	圆钢
	调质

	23
	小轮
	Q03-110-513
	192
	圆钢
	调质

	24
	大耳板
	Q03-112-101
	48
	锻件
	正火

	25
	大耳板
	Q03-112-101
	48
	锻件
	正火

	26
	销轴
	Q03-112-103
	48
	成品
	调质

	27
	销一
	Q03-112-201
	48
	圆钢
	调质

	28
	内螺杆
	Q03-112-202
	48
	圆钢
	调质

	29
	销二
	Q03-112-203
	96
	圆钢
	调质

	30
	内螺杆
	Q03-112-210
	48
	装焊件
	去应力

	31
	内螺杆
	Q03-112-210
	48
	装焊件
	调质

	32
	滚轮
	Q03-112-301
	48
	圆钢
	调质

	33
	轴
	Q03-112-302
	48
	圆钢
	调质

	34
	短臂
	Q03-112-303
	48
	圆钢
	调质

	35
	长臂
	Q03-112-304
	48
	板材
	调质

	36
	盖板
	Q03-112-305
	96
	圆钢
	调质

	37
	套管
	Q03-112-306
	48
	圆钢
	调质

	38
	轴
	Q03-112-308
	48
	圆钢
	调质

	39
	托耳
	Q03-112-503
	24
	圆钢
	调质

	40
	紧固销
	Q03-112-601
	48
	圆钢
	调质

	41
	销套
	Q03-112-603
	48
	圆钢
	调质

	42
	封头
	Q03-112-604
	48
	圆钢
	调质

	43
	方型螺母  
	Q03-113-008
	13296
	成品
	调质

	44
	销轴
	Q03-113-009
	13296
	成品
	调质

	45
	内丙接头
	Q03-114-000
	48
	装焊件
	去应力

	46
	内丙接头
	Q03-114-000
	48
	装焊件
	调质

	47
	内丙接头
	Q03-114-004
	48
	锻件
	正火

	48
	外丙接头
	Q03-115-000
	48
	装焊件
	去应力

	49
	外丙接头
	Q03-115-000
	48
	装焊件
	调质

	50
	外丙接头
	Q03-115-002
	48
	锻件
	正火

	51
	顶块总成2
	Q03-120-100
	96
	装焊件
	去应力

	52
	顶块总成2
	Q03-120-100
	96
	装焊件
	调质

	53
	顶块2
	Q03-120-101
	96
	锻件
	正火

	54
	连桥双耳
	Q03-121-000
	48
	装焊件
	去应力

	55
	连桥双耳
	Q03-121-000
	48
	装焊件
	调质

	56
	双耳
	Q03-121-001
	48
	锻件
	正火

	57
	外丁接头
	Q03-122-000
	48
	装焊件
	去应力

	58
	外丁接头
	Q03-122-000
	48
	装焊件
	调质

	59
	外丁接头
	Q03-122-003
	48
	锻件
	正火

	60
	内丁接头
	Q03-124-000
	48
	装焊件
	去应力

	61
	内丁接头
	Q03-124-000
	48
	装焊件
	调质

	62
	内丁接头
	Q03-124-002
	48
	锻件
	正火

	63
	插销
	Q03-200-001/1
	48
	圆钢
	调质

	64
	销轴
	Q03-200-004
	48
	圆钢
	调质

	65
	销套
	Q03-200-201
	48
	成品
	调质

	66
	销轴
	Q03-200-401
	48
	圆钢
	调质

	67
	轴
	Q03-200-511
	48
	装焊件
	去应力

	68
	轴
	Q03-200-511
	48
	装焊件
	调质

	69
	轴销
	Q03-300-401
	96
	圆钢
	调质

	70
	滚轮
	Q03-300-404
	96
	半成品
	高频

	71
	滚轮
	Q03-300-404
	96
	粗车
	调质

	72
	轴销
	Q03-300-501
	96
	圆钢
	调质

	73
	滚轮
	Q03-300-502
	96
	粗车
	调质

	74
	插销
	Q03-320-001
	96
	粗车
	调质

	75
	销轴
	Q03-330-202/201
	48
	装焊件
	去应力

	76
	销轴
	Q03-330-202/201
	48
	装焊件
	调质

	77
	连接轴
	Q03-330-310
	48
	装焊件
	去应力

	78
	连接轴
	Q03-330-310
	48
	装焊件
	调质

	79
	轴
	Q03-330-401
	24
	圆钢
	调质

	80
	滚轮
	Q03-332-002
	96
	锻件
	正火

	81
	滚轮
	Q03-332-002
	96
	半成品
	高频

	82
	滚轮
	Q03-332-002
	96
	粗车
	调质

	83
	轴
	Q03-332-100
	48
	装焊件
	去应力

	84
	轴
	Q03-332-100
	48
	装焊件
	调质

	85
	螺杆
	Q03-333-001
	48
	粗车
	调质

	86
	并紧螺母
	Q03-333-002
	24
	圆钢
	调质

	87
	前端盖
	Q03-340-001
	192
	板材
	调质

	88
	滚轮轴
	Q03-340-004
	192
	装焊件
	去应力

	89
	滚轮轴
	Q03-340-004
	192
	装焊件
	调质

	90
	滚轮
	Q03-340-006
	192
	半成品
	高频

	91
	滚轮
	Q03-340-006
	192
	粗车
	调质

	92
	套筒
	Q03-350-212
	96
	装焊件
	去应力

	93
	套筒
	Q03-350-212
	96
	装焊件
	调质

	94
	升降杆
	Q03-350-302
	96
	圆钢
	调质

	95
	盖板
	Q03-360-001
	96
	板材
	调质

	96
	球座
	Q03-360-101
	48
	粗车
	调质

	97
	插销
	Q03-400-113
	196
	圆钢
	调质

	98
	螺杆
	Q03-400-212
	96
	圆钢
	调质

	99
	轴
	Q03-440-001/1
	48
	圆钢
	调质

	100
	滚轮
	Q03-440-003
	96
	半成品
	高频

	101
	滚轮
	Q03-440-003
	96
	粗车
	调质

	102
	压盖
	Q03-440-004
	96
	圆钢
	调质

	103
	压板
	Q03-440-005
	48
	板材
	调质

	104
	滚轮轴
	Q03-440-006
	96
	粗车
	调质

	105
	隔套1
	Q03-440-007
	96
	圆管
	调质

	106
	隔套2
	Q03-440-008
	96
	圆管
	调质

	107
	压板
	Q03-440-009
	96
	圆钢
	调质

	108
	滑轮
	Q03-470-201
	48
	成品
	调质

	109
	销轴
	Q03-470-202
	24
	圆钢
	调质

	110
	立柱
	Q03-470-301
	24
	圆钢
	调质

	111
	耳板总成
	Q03-501-600
	48
	装焊件
	去应力

	112
	耳板总成
	Q03-501-600
	48
	装焊件
	调质

	113
	耳板
	Q03-501-601
	48
	锻件
	正火

	114
	油缸插销
	Q03-502-001
	96
	粗车
	调质

	115
	端盖
	Q03-503-004
	24
	板材
	调质

	116
	销轴
	Q03-503-201
	24
	圆钢
	调质

	117
	固定滑块
	Q03-503-204
	24
	半成品
	高频

	118
	固定滑块
	Q03-503-204
	24
	板材
	调质

	119
	滑座
	Q03-503-210
	24
	装焊件
	去应力

	120
	滑座
	Q03-503-210
	24
	装焊件
	调质

	121
	滑座
	Q03-503-210
	24
	半成品
	高频

	122
	轴套1
	Q03-504-003
	24
	圆管
	调质

	123
	推桥轴
	Q03-504-004
	48
	粗车
	调质

	124
	轴套2
	Q03-504-006
	48
	圆管
	调质

	125
	轴套3
	Q03-504-007
	48
	圆管
	调质

	126
	外端盖
	Q03-504-008
	48
	板材
	调质

	127
	挡圈
	Q03-504-010
	24
	圆管
	调质

	128
	轴承座
	Q03-504-100
	48
	装焊件
	去应力

	129
	滚轮
	Q03-505-001
	384
	锻件
	正火

	130
	滚轮
	Q03-505-001
	384
	半成品
	高频

	131
	滚轮
	Q03-505-001
	384
	粗车
	调质

	132
	前端盖
	Q03-505-002
	384
	板材
	调质

	133
	挡板
	Q03-505-003
	384
	圆钢
	调质

	134
	后端盖
	Q03-505-004
	384
	板材
	调质

	135
	大摆块
	Q03-505-006
	96
	锻件
	正火

	136
	大摆块
	Q03-505-006
	96
	粗车
	调质

	137
	挡圈
	Q03-505-007
	192
	圆管
	调质

	138
	小摆块总成
	Q03-505-100
	192
	装焊件
	去应力

	139
	小摆块总成
	Q03-505-100
	192
	装焊件
	调质

	140
	连接板
	Q03-505-101
	192
	锻件
	正火

	141
	滚轮轴
	Q03-506-000
	48
	圆钢
	调质

	142
	销轴
	Q03-507-001
	48
	粗车
	调质

	143
	接头     
	Q03-602-111
	24
	圆钢
	调质

	144
	固定螺栓
	Q03-603-202
	48
	圆钢
	调质

	145
	轴
	Q03-710-002
	48
	粗车
	调质

	146
	固定套
	Q03-710-003
	48
	圆钢
	调质

	147
	下压块
	Q03-720-001
	48
	锻件
	正火

	148
	下压块
	Q03-720-001
	48
	成品
	调质

	149
	上压块
	Q03-720-002
	48
	锻件
	正火

	150
	上压块
	Q03-720-002
	48
	成品
	调质

	151
	轴
	Q03-730-001
	120
	粗车
	调质

	152
	导向轮
	Q03-740-001
	24
	粗车
	调质

	153
	轴
	Q03-740-002
	24
	粗车
	调质

	154
	马达安装座
	Q03-750-100
	24
	装焊件
	去应力

	155
	轴承座
	Q03-750-200
	24
	装焊件
	去应力

	156
	托轮
	Q03-760-001
	24
	粗车
	调质

	157
	螺杆
	Q03-800-321
	24
	粗车
	调质

	158
	锚钎
	Q03-902-004
	576
	锻件
	正火

	159
	锚钎
	Q03-902-004
	576
	成品
	调质

	160
	拉杆
	Q03-902-201
	96
	圆钢
	调质

	161
	挂钩螺杆长 
	Q03-903-001
	96
	成品
	调质

	162
	挂钩螺杆短
	Q03-903-001
	96
	成品
	调质

	163
	撬杠
	Q03-909-000
	24
	装焊件
	去应力

	164
	撬杠
	Q03-909-000
	24
	装焊件
	调质


2.投标方报价时严格按照招标方提供的构件清单顺序报价，不得错位，不得漏项，报价不全的视为无效报价；

3.甲方负责提供工艺文件、质量验收标准；

4.施工地点：中标方自行安排场地并承担相关费用；

5.交货周期：要求在2020年11月15日完工交货，具体交货时间以我公司主管项目经理通知时间分批完工且送货到指定地点； 

6.运输：中标方承担加工件进出及生产过程中所有起重、运输费用；

7.投标方报价统一执行13%税率，如中标方为小额纳税人，则结算时将按中标价予以税率折减；

8.本次评标采用最低投标价中标方式评标。

二．招标文件发售时间、地点及售价：
（1）发售时间：2020年10月09日至10月14日，北京时间8:00 至17：00；
（2） 发售地点：中国船舶重工集团应急预警与救援装备股份有限公司赤壁分公司生产安环处（光谷产业园101室）；

（3） 标书售价：人民币300.00元/份，售后不退。

三、投标截止日期：

2020 年10日15日上午10:30

四、招标单位：

中国船舶重工集团应急预警与救援装备股份有限公司赤壁分公司

联 系 人：阳经理
联系电话：13971825618
传   真：赤壁0715-5267307  

五、投标地点

中国船舶重工集团应急预警与救援装备股份有限公司销售大楼5楼招标厅。
第二部分

投 标 人 须 知

一、总则

1.本招标投标工作按照《中华人民共和国招标投标法》、《公司招议标管理办法》及《公司外协（外包）管理办法》的相关要求进行。

2.投标方应仔细阅读招标文件，如有疑问请与招标单位沟通，由招标单位负责对投标单位提出的问题进行解答。

二、投标文件要求：

1.投标单位编制的投标书应按照招标文件所规定的格式内容逐项填写齐全并提交全部资格文件，否则投标无效。

2.投标书应按照规定一式二份（分别标以正本一份、副本一份）正本和副本如有差别，以正本为准；投标文件中的大写金额和小写金额不一致的以大写金额为准；总价金额与单价金额不一致的，以单价金额为准，但单价金额小数点有明显错误的除外。

3.投标单位必须按照招标文件的要求对招标技术文件中的产品进行投标，并附必要的文字说明，投标方如对该项目报价提供的优惠条件，应在文件中予以说明。

4.投标书应字迹清楚、内容齐全、表达准确、不应有涂改增删处。如需修改应有文字修改函，并盖法定代表人印章，一式二份，分别标以正本一份、副本一份。

5.投标书及修改文件一律用A４号纸。

三、投标保证金

1.本次投标，投标单位应缴纳贰万元整投标保证金。投标保证金由投标人以网银形式在规定时间内交至公司财务部门，如投标人有应收账款在我公司，投标时可书面承诺在其应收账款中扣除贰万元作为投标保证金。

缴纳保证金账号信息：

单位名称：中国船舶重工集团应急预警与救援装备股份有限公司赤壁分公司

开 户 行：中国农业银行股份有限公司赤壁市体育路支行

帐    号：17-695401040002693

退保证金联系人：阳  萍        联系电话：13971825618  

2.如发生下列任何情况，投标保证金将不予返还：

（1）投标单位在有效期内自行撤消投标书。

（2）中标后不按规定签订合同。

四、资格证明文件

1.投标单位公司简介（原件盖章）

2.投标单位的企业法人营业执照（复印件，加盖单位印章）
3.与投标相关的生产技术能力证明文件,如企业资质、特种人员作业证、设备清单等（复印件，加盖单位印章）    
4.金融机构出具的资信证明或开户证明（复印件，加盖单位印章）
5.法定代表人授权书（原件盖章）,投标代表有效身份证（复印件）

6.安全生产许可证（复印件，加盖单位印章）

7.质量、安全环境管理体系认证证书（复印件，加盖单位印章）

8.作业人员技能等级证及其它需提供的文件。

五、投  标

1.投标单位应把相关资质证明、报价明细、投标书装入标准袋内用标准封条加以密封，并分别在封签处加盖单位公章，投标书应按要求填写。

2.投标单位必须在2020年10月15日上午10:30 前将投标书送达到中国船舶重工集团应急预警与救援装备股份有限公司销售大楼5楼招标厅（地点武汉）并交纳投标保证金，逾期投标将不予受理。

3.投标单位送达投标书后，如对投标书的内容进行修改或撤回时，必须在投标截止日期前以书面形式送交招标单位，开标后未经招标方同意不得变更。

4.有下列情况之一的，其投标书视为无效投标书（即废标）：

（1）投标书未按规定密封；

（2）投标书未盖公章和法定代表人签章；

（3）投标书未按招标书规定的格式和要求填写，或内容不全、字迹不清难以辨认的；

（4）投标书逾期送达；

（5）未缴纳投标保证金的。

六、开   标

招标单位定于 2020年10月15日上午11:00 在中国船舶重工集团应急预警与救援装备股份有限公司销售大楼5楼招标厅（地点武汉）组织竞价开标会议，请各投标单位派代表准时参加并进行投标答疑。

七、评   标

1.中国船舶重工集团应急预警与救援装备股份有限公司成立评标小组负责赤壁分公司此次外协项目的招标评标工作，研究和决定招标评标的有关事宜；

2.评标组成员由中国船舶重工集团应急预警及救援装备股份有限公司招标中心从评标人员库中抽选产生，一般由工程技术、经济管理、职工代表等专业人员组成。

3.本次评标，我分公司采用最低投标价法中标。根据目标价格、标底及《招标文件》要求、《投标文件》中的《投标分项报价表》等具体内容，对投标人的投标报价进行评议。

4.评标组根据最低投标价法进行评标，将遵循公平、公正、科学、择优的原则，对所有投标人的《投标文件》评估，并都采用相同的程序和标准。

5.评标严格按照《中华人民共和国招标投标法》、《中国船舶重工集团应急预警与救援装备股份有限公司招议标管理办法》中规定的有关评标要求以及《招标文件》的要求和条件进行。

6.对投标人是否符合要求进行确认。根据评审的最低投标价法，能够满足招标文件的实质性要求，且经评审的最低投标价低于公司财务标底价的投标，推荐为中标候选人。
7.根据经评审的最低投标价法完成详细评审后，评标组应当根据“价格对比表”，按投标价从低到高排列，价格合理且最低的推荐为中标候选人，由评委组长填写评标结论，评委签字确认。
八、中标通知

1.招标单位在决标后三日内，向中标方发出中标通知书或电话通知，并同时将中标结果通知所有未中标的其他投标人。

2.中标通知书发出后，中标单位又不愿履行合同的，承办单位应当没收中标单位的投标保证金，并追究有关法律责任。

3.中标通知书将是合同的一个组成部分。
九、合同签订

中标单位收到中标通知书后，按通知规定的时间和地点签订产品供货合同，同时必须按照合同的内容组织生产。招议标承办部门应自中标通知书发出之日起7天内按招标文件、投标承诺与中标人签订书面合同。

十、返还投标保证金

1.中标通知书或电话通知发出后的五个工作日内招标单位向所有未中标单位一次性无息返还投标保证金。

2.中标单位的投标保证金转为履约保证金，待合同正式签订交货后由招标单位返还。

第三部分

投标文件要求

1、投标函

2、投标报价表、分项报价表（附表1）

3、资格证明文件

（1）投标单位公司简介（原件盖章）

（2）投标单位的企业法人营业执照（复印件，加盖单位印章）
（3）与投标相关的生产技术能力证明文件,如企业资质、特种人员作业证、设备清单等（复印件，加盖单位印章）    
（4）金融机构出具的资信证明或开户证明（复印件，加盖单位印章）

（5）法定代表人授权书（原件盖章）,投标代表有效身份证（复印件）
（6）安全生产许可证（复印件，加盖单位印章）

（7）质量、安全环境管理体系认证证书（复印件，加盖单位印章）

4、质量及安全环境管理保证措施

5、其它需提供的文件

第四部分

技术质量要求
一、技术质量要求
按照分公司下发的《编号Q03-06-01GY  Q21快速机械化桥热处理工艺》    《编号Q03-06-02GY  Q21快速机械化桥热处理工艺》工艺文件执行。

二、检验要求
1.外包外协产品制作至停检点或完工后，供方先进行自检，自检合格后填写自主质量控制表、检验单、检验记录表向分管检验员报检。
2.执行《YJ21米桥-26/49 21米桥项目检验计划》或质量管理要求。
3.严格按甲方提供的相关图纸、工艺及验收标准，制定本单位质量管理保证措施。产品首件生产完成后，需经首检合格,方可进行后续产品的生产。整个过程需接受甲方质量检验部门监控，积极配合甲方检验人员的检查、验收，负责提供自主质量管理记录和自检数据记录，未经检验合格的产品零部件不得转入下道工序，违者接受甲方相关规定的处罚。
正本或副本

投 标 书

投标人：                                 （章）

法人代表或授权代表：      （签字）       （盖章）

投标时间：      年     月    日

投   标   书

致：中国船舶重工集团应急预警与救援装备股份有限公司赤壁分公司：

我们收到贵方提供的YJ21米桥-26/49   21米桥热处理工序外协（招标编号：HZWX-20056） 的招标文件，经研究我单位自愿参加投标并授权（姓名）     　（职务）       全权代表我单位全程参与此次招标活动，提交下述文件正本一份，副本一份，文件包括： 

一、投　标　书 

投标书由下列文件组成：

1.投标函；

2.工程制作报价单；

3.法人代表授权书；

4.资质证明文件（按第二部分投标须知第四项要求提供）；

5.投标方提出的合理化建议。                   

二、缴纳投标保证金，并同时宣布自愿遵守下列条款： 

1.承认并愿意按照招标文件的各项规定和要求进行YJ21米桥-26/49   21米桥热处理工序外协的招标工作，具体报价详见报价清单。
总价为（小写）　　　                 元人民币，

总价为（大写）　　　                 元人民币；

具体见附件报价表

2.上款所列的总价为我方的投标最终价。倘若中标，我方将不以任何条件、任何因素为理由调增此价。并保证将YJ21米桥-26/49  21米桥热处理工序外协制作在指定的地点施工，保证符合招标单位的图纸、工艺文件和国家相关规范的要求。附表1所列的总价与此价含义一致。

3.经评选如果我们中标，我们将按照中标通知的时间和地点签订某型桥构件一批机加工序外协制作的合同，并按质、按量、按期完成各项工作。

4.能够提供招标文件中要求的所有资料。

5.愿意按照《合同法》及国家规定的原则履行自己的责任和义务。

6．理解你们不以最低价格作为中标的唯一选择标准。

投标单位： （盖章）                授权代表人：（签字）                           

法定代表人：（签字）               电　话：　       

传    真：　                         　　

                                       年    月    日   　                                                               　　　　　　　　　　　　　　

授     权     书

本授权书声明：在本授权书上签字的（公司名称）                                           （法人代表姓名、职务）            代表本公司任命在本标书上签字的（被授权人姓名、职务）                  为本公司合法代理人，就                编号            项目的投标工作以本公司的名义签署投标书、进行谈判、签署合同和处理与之相关的一切事务。
本授权书于      年   月   日签字生效，特此声明！

法人代表（签字）：              
授权代理人签字:                 
投标单位（盖章）                          
日期：    年   月   日

第 五 部 分

合同主要条款

一、技术工艺及检验验收标准要求：

供货合同与招标文件第四部分的技术要求应一致。

二、双方责任权利：

1、甲方（中国船舶重工集团应急预警与救援装备股份有限公司赤壁分公司）责任权利：

（1）负责提供产品施工的相关图纸、技术文件、工艺文件及质量验收标准等要求和国家、部（专业）有关标准生产、检验和测试要求。并按以上要求对乙方的施工过程进行质量监督、检查、考核； 

（2）负责制定工程施工进度执行计划并对施工过程、进度进行监督检查、考核；

（3）负责书面告知安全环境管理制度，与乙方签订进厂施工安全协议，并对施工过程、进度进行监督检查、考核； 

（4）负责与乙方按招标价签订合同并按合同办理结算。

2、乙方（中标方）责任权利：

（1）严格执行甲方制定的产品生产计划，制定本单位具体工程施工进度执行计划报甲方审核，接受甲方对施工过程、进度进行监督检查、考核；

（2）严格按甲方提供的相关图纸、工艺及验收标准，制定本单位质量管理保证措施。产品首件生产完成后，需经首检合格,方可进行后续产品的生产。整个过程需接受甲方质量检验部门和驻场军代表的监控， 积极配合甲方检验人员的检查、验收，负责提供自主质量管理表格和自检数据表格，未经检验合格的产品、零部件不得转入下道工序，违者接受需方相关规定的处罚；

（3）严格遵守甲方安全环境管理的要求，按照国家公布的《企业安全生产标准化基本规范》及《企业安全操作规程》进行生产。制定本单位安全环境管理保证措施，接受甲方安环部门的监督、检查和考核；负责所有施工人员持证上岗，建立健全安全生产，文明施工组织结构，自行负责施工中人、车、机的安全，在施工过程中因乙方责任造成的安全事故，由乙方负责并承担一切费用，并保证甲方免予承担与此相关的一切索赔、诉讼、损害赔偿。

三、合同的解除和变更

1.合同生效后，除不可抗力外不得解除和无故变更，若因计划改变、设计变更必须解除或变更合同时，要求变更方应及时书面通知对方。对方在接到正式通知五个工作日内给予答复，逾期未答复则视为已同意。

2.变更或解除合同的日期以需方和中标方达成的书面协议日期为准。

3.变更或解除合同所造成的损失应由责任方承担。

四、合同的生效及其他

1.合同中的条款如与中标方固定版本中的条款有不同之处以本合同条款为准。
2.合同经需方、中标方的代表签字并加盖单位公章后即行生效。

3.合同生效后，需方和中标方都应严格履行合同的一切条款，如出现问题应按照《合同法》及国家现行的有关规定办理。

4.合同在执行过程中出现的未尽事宜，双方在不违背招标文件的原则下协商解决。协商的结果可以“补充协议”的形式作为合同的附件，与原始合同具有同等的法律效力。

五、其他事项

（一）计划提交

1.合同生效三日内，乙方应向甲方提供一份关于此项目制作的详细实施计划并获得甲方认可，以便于甲方组织后续协调工作，如未按时提交，甲方有权对乙方采取每延期一个工作日，进行300元处罚。

（二）违约处罚：

1.乙方承制的产品在制造过程中或产品交付后，因乙方原因造成返工返修或报废，产生的质量损失，由乙方承担，甲方从合同结算中扣除；

2.外协单位每推迟交货一天，合同结算时扣除合同款1%，推迟交货5天以上甲方有权取消合同并追究乙方违约责任（交货日期以产品检验单、交接单为准）；延期交货处罚金额不超过合同金额的5%；

3.乙方加工生产的产品必须经甲方检验员检验，按分公司《外协产品质量与合同价格挂钩管理细则》要求进行结算，其中产品一次交验合格，按合同价格100%给予结算；产品二次交验合格，工序协作按合同价格99%给予结算，整包项目按加工费用99%给予结算；让步接收，按工序协作合同价格的70%给予结算，整包项目按加工费用70%给予结算；产品降级使用按合同价格的50%给予结算；因乙方责任造成的产品报废，由乙方承担全部损失；

4.乙方生产过程中或产品交付后，发现批量问题或违反工艺纪律行为，甲方按照《产品质量责任追究办法》、《外协外购质量监督考核细则》、《外协外包供方质量管理细则》进行考核；
5.乙方施工期间违反甲方生产、质量、安全环保等要求，甲方有权制止直至停产整改（费用损失由乙方承担），在此期间甲方出具的乙方违反甲方生产、质量、安全环保管理等处罚单，甲方从合同总额中直接扣除；

6.乙方承接的产品如在制造过程中遗失，造成的损失全部由乙方承担（含因乙方遗失或报废由甲方补充生产的）。
（三）合同结算：
1.各专业管理（如质量、安全、设备、5S、基础管理、生产进度和绩效考核等）的奖励和处罚，以书面通知财务，作为财务结算的依据之一；
2.工程完工后，经甲方验收合格后乙方提供该项目产品交接单据、检验单据并开具13%增值税发票（如乙方为小额纳税人，则合同结算时将按中标价予以税率折减）给甲方办理结算，甲方通过银行转账支付货款（按开具发票挂账后的次月分批进行支付）； 

3. 本项目质保期为12个月，质保金为合同总额的5%。在产品合格交货后的12个月质量保证期内，如甲方发现乙方提供的产品存在缺陷，经查如是乙方原因出现的质量问题，由乙方负责解决或甲方按返工费用进行索赔，如无质量问题，由甲方在质保期满后七个工作日内支付给乙方。

中标方签字、盖章                  招标方签字、盖章                   

（法人代表或代理人姓名）           （法人代表或代理人姓名）
买方名称：                        卖方名称：                       

通讯地址：                        通讯地址：                       

电    话：                        电    话：                        
传    真：                        传    真：                         

开户银行：                        开户银行：                         

帐    号：                        帐    号：                                                          

税    号：                        税    号：                       
附件一：项目投标报价表
	序号
	名称
	图号
	工序
	数量
	单价
	总价
	交货期
	备注

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	1
	销轴
	Q03-100-301
	调质
	288
	
	
	11月15日完工
	　

	2
	插销
	Q03-100-302
	去应力
	288
	
	
	11月15日完工
	　

	3
	插销
	Q03-100-302
	调质
	288
	
	
	11月15日完工
	　

	4
	固定销
	Q03-100-303
	调质
	288
	
	
	11月15日完工
	　

	5
	钢套
	Q03-100-311
	调质
	288
	
	
	11月15日完工
	　

	6
	销子
	Q03-100-401
	调质
	96
	
	
	11月15日完工
	　

	7
	托轮
	Q03-100-501
	高频
	96
	
	
	11月15日完工
	　

	8
	托轮
	Q03-100-501
	调质
	96
	
	
	11月15日完工
	　

	9
	轴
	Q03-100-502
	调质
	96
	
	
	11月15日完工
	　

	10
	环
	Q03-110-102
	去应力
	192
	
	
	11月15日完工
	　

	11
	环
	Q03-110-102
	调质
	192
	
	
	11月15日完工
	　

	12
	顶块总成1
	Q03-110-200
	去应力
	96
	
	
	11月15日完工
	　

	13
	顶块总成1
	Q03-110-200
	调质
	96
	
	
	11月15日完工
	　

	14
	顶块1
	Q03-110-201
	正火
	96
	
	
	11月15日完工
	　

	15
	销座
	Q03-110-300
	去应力
	96
	
	
	11月15日完工
	　

	16
	销座
	Q03-110-300
	调质
	96
	
	
	11月15日完工
	　

	17
	轮轴
	Q03-110-401
	调质
	96
	
	
	11月15日完工
	　

	18
	挡盖
	Q03-110-404
	调质
	96
	
	
	11月15日完工
	　

	19
	轮子
	Q03-110-410
	调质
	144
	
	
	11月15日完工
	　

	20
	推动杆
	Q03-110-501
	调质
	48
	
	
	11月15日完工
	　

	21
	销体1/2
	Q03-110-511
	调质
	96
	
	
	11月15日完工
	　

	22
	小轴
	Q03-110-512
	调质
	192
	
	
	11月15日完工
	　

	23
	小轮
	Q03-110-513
	调质
	192
	
	
	11月15日完工
	　

	24
	大耳板
	Q03-112-101
	正火
	48
	
	
	11月15日完工
	　

	25
	大耳板
	Q03-112-101
	正火
	48
	
	
	11月15日完工
	　

	26
	销轴
	Q03-112-103
	调质
	48
	
	
	11月15日完工
	　

	27
	销一
	Q03-112-201
	调质
	48
	
	
	11月15日完工
	　

	28
	内螺杆
	Q03-112-202
	调质
	48
	
	
	11月15日完工
	　

	29
	销二
	Q03-112-203
	调质
	96
	
	
	11月15日完工
	　

	30
	内螺杆
	Q03-112-210
	去应力
	48
	
	
	11月15日完工
	　

	31
	内螺杆
	Q03-112-210
	调质
	48
	
	
	11月15日完工
	　

	32
	滚轮
	Q03-112-301
	调质
	48
	
	
	11月15日完工
	　

	33
	轴
	Q03-112-302
	调质
	48
	
	
	11月15日完工
	　

	34
	短臂
	Q03-112-303
	调质
	48
	
	
	11月15日完工
	　

	35
	长臂
	Q03-112-304
	调质
	48
	
	
	11月15日完工
	　

	36
	盖板
	Q03-112-305
	调质
	96
	
	
	11月15日完工
	　

	37
	套管
	Q03-112-306
	调质
	48
	
	
	11月15日完工
	　

	38
	轴
	Q03-112-308
	调质
	48
	
	
	11月15日完工
	　

	39
	托耳
	Q03-112-503
	调质
	24
	
	
	11月15日完工
	　

	40
	紧固销
	Q03-112-601
	调质
	48
	
	
	11月15日完工
	　

	41
	销套
	Q03-112-603
	调质
	48
	
	
	11月15日完工
	　

	42
	封头
	Q03-112-604
	调质
	48
	
	
	11月15日完工
	　

	43
	方型螺母
	Q03-113-008
	调质
	13296
	
	
	11月15日完工
	　

	44
	销轴
	Q03-113-009
	调质
	13296
	
	
	11月15日完工
	　

	45
	内丙接头
	Q03-114-000
	去应力
	48
	
	
	11月15日完工
	　

	46
	内丙接头
	Q03-114-000
	调质
	48
	
	
	11月15日完工
	　

	47
	内丙接头
	Q03-114-004
	正火
	48
	
	
	11月15日完工
	　

	48
	外丙接头
	Q03-115-000
	去应力
	48
	
	
	11月15日完工
	　

	49
	外丙接头
	Q03-115-000
	调质
	48
	
	
	11月15日完工
	　

	50
	外丙接头
	Q03-115-002
	正火
	48
	
	
	11月15日完工
	　

	51
	顶块总成2
	Q03-120-100
	去应力
	96
	
	
	11月15日完工
	　

	52
	顶块总成2
	Q03-120-100
	调质
	96
	
	
	11月15日完工
	　

	53
	顶块2
	Q03-120-101
	正火
	96
	
	
	11月15日完工
	　

	54
	连桥双耳
	Q03-121-000
	去应力
	48
	
	
	11月15日完工
	　

	55
	连桥双耳
	Q03-121-000
	调质
	48
	
	
	11月15日完工
	　

	56
	双耳
	Q03-121-001
	正火
	48
	
	
	11月15日完工
	　

	57
	外丁接头
	Q03-122-000
	去应力
	48
	
	
	11月15日完工
	　

	58
	外丁接头
	Q03-122-000
	调质
	48
	
	
	11月15日完工
	　

	59
	外丁接头
	Q03-122-003
	正火
	48
	
	
	11月15日完工
	　

	60
	内丁接头
	Q03-124-000
	去应力
	48
	
	
	11月15日完工
	　

	61
	内丁接头
	Q03-124-000
	调质
	48
	
	
	11月15日完工
	　

	62
	内丁接头
	Q03-124-002
	正火
	48
	
	
	11月15日完工
	　

	63
	插销
	Q03-200-001/1
	调质
	48
	
	
	11月15日完工
	　

	64
	销轴
	Q03-200-004
	调质
	48
	
	
	11月15日完工
	　

	65
	销套
	Q03-200-201
	调质
	48
	
	
	11月15日完工
	　

	66
	销轴
	Q03-200-401
	调质
	48
	
	
	11月15日完工
	　

	67
	轴
	Q03-200-511
	去应力
	48
	
	
	11月15日完工
	　

	68
	轴
	Q03-200-511
	调质
	48
	
	
	11月15日完工
	　

	69
	轴销
	Q03-300-401
	调质
	96
	
	
	11月15日完工
	　

	70
	滚轮
	Q03-300-404
	高频
	96
	
	
	11月15日完工
	　

	71
	滚轮
	Q03-300-404
	调质
	96
	
	
	11月15日完工
	　

	72
	轴销
	Q03-300-501
	调质
	96
	
	
	11月15日完工
	　

	73
	滚轮
	Q03-300-502
	调质
	96
	
	
	11月15日完工
	　

	74
	插销
	Q03-320-001
	调质
	96
	
	
	11月15日完工
	　

	75
	销轴
	Q03-330-202/201
	去应力
	48
	
	
	11月15日完工
	　

	76
	销轴
	Q03-330-202/201
	调质
	48
	
	
	11月15日完工
	　

	77
	连接轴
	Q03-330-310
	去应力
	48
	
	
	11月15日完工
	　

	78
	连接轴
	Q03-330-310
	调质
	48
	
	
	11月15日完工
	　

	79
	轴
	Q03-330-401
	调质
	24
	
	
	11月15日完工
	　

	80
	滚轮
	Q03-332-002
	正火
	96
	
	
	11月15日完工
	　

	81
	滚轮
	Q03-332-002
	高频
	96
	
	
	11月15日完工
	　

	82
	滚轮
	Q03-332-002
	调质
	96
	
	
	11月15日完工
	　

	83
	轴
	Q03-332-100
	去应力
	48
	
	
	11月15日完工
	　

	84
	轴
	Q03-332-100
	调质
	48
	
	
	11月15日完工
	　

	85
	螺杆
	Q03-333-001
	调质
	48
	
	
	11月15日完工
	　

	86
	并紧螺母
	Q03-333-002
	调质
	24
	
	
	11月15日完工
	　

	87
	前端盖
	Q03-340-001
	调质
	192
	
	
	11月15日完工
	　

	88
	滚轮轴
	Q03-340-004
	去应力
	192
	
	
	11月15日完工
	　

	89
	滚轮轴
	Q03-340-004
	调质
	192
	
	
	11月15日完工
	　

	90
	滚轮
	Q03-340-006
	高频
	192
	
	
	11月15日完工
	　

	91
	滚轮
	Q03-340-006
	调质
	192
	
	
	11月15日完工
	　

	92
	套筒
	Q03-350-212
	去应力
	96
	
	
	11月15日完工
	　

	93
	套筒
	Q03-350-212
	调质
	96
	
	
	11月15日完工
	　

	94
	升降杆
	Q03-350-302
	调质
	96
	
	
	11月15日完工
	　

	95
	盖板
	Q03-360-001
	调质
	96
	
	
	11月15日完工
	　

	96
	球座
	Q03-360-101
	调质
	48
	
	
	11月15日完工
	　

	97
	插销
	Q03-400-113
	调质
	196
	
	
	11月15日完工
	　

	98
	螺杆
	Q03-400-212
	调质
	96
	
	
	11月15日完工
	　

	99
	轴
	Q03-440-001/1
	调质
	48
	
	
	11月15日完工
	　

	100
	滚轮
	Q03-440-003
	高频
	96
	
	
	11月15日完工
	　

	101
	滚轮
	Q03-440-003
	调质
	96
	
	
	11月15日完工
	　

	102
	压盖
	Q03-440-004
	调质
	96
	
	
	11月15日完工
	　

	103
	压板
	Q03-440-005
	调质
	48
	
	
	11月15日完工
	　

	104
	滚轮轴
	Q03-440-006
	调质
	96
	
	
	11月15日完工
	　

	105
	隔套1
	Q03-440-007
	调质
	96
	
	
	11月15日完工
	　

	106
	隔套2
	Q03-440-008
	调质
	96
	
	
	11月15日完工
	　

	107
	压板
	Q03-440-009
	调质
	96
	
	
	11月15日完工
	　

	108
	滑轮
	Q03-470-201
	调质
	48
	
	
	11月15日完工
	　

	109
	销轴
	Q03-470-202
	调质
	24
	
	
	11月15日完工
	　

	110
	立柱
	Q03-470-301
	调质
	24
	
	
	11月15日完工
	　

	111
	耳板总成
	Q03-501-600
	去应力
	48
	
	
	11月15日完工
	　

	112
	耳板总成
	Q03-501-600
	调质
	48
	
	
	11月15日完工
	　

	113
	耳板
	Q03-501-601
	正火
	48
	
	
	11月15日完工
	　

	114
	油缸插销
	Q03-502-001
	调质
	96
	
	
	11月15日完工
	　

	115
	端盖
	Q03-503-004
	调质
	24
	
	
	11月15日完工
	　

	116
	销轴
	Q03-503-201
	调质
	24
	
	
	11月15日完工
	　

	117
	固定滑块
	Q03-503-204
	高频
	24
	
	
	11月15日完工
	　

	118
	固定滑块
	Q03-503-204
	调质
	24
	
	
	11月15日完工
	　

	119
	滑座
	Q03-503-210
	去应力
	24
	
	
	11月15日完工
	　

	120
	滑座
	Q03-503-210
	调质
	24
	
	
	11月15日完工
	　

	121
	滑座
	Q03-503-210
	高频
	24
	
	
	11月15日完工
	　

	122
	轴套1
	Q03-504-003
	调质
	24
	
	
	11月15日完工
	　

	123
	推桥轴
	Q03-504-004
	调质
	48
	
	
	11月15日完工
	　

	124
	轴套2
	Q03-504-006
	调质
	48
	
	
	11月15日完工
	　

	125
	轴套3
	Q03-504-007
	调质
	48
	
	
	11月15日完工
	　

	126
	外端盖
	Q03-504-008
	调质
	48
	
	
	11月15日完工
	　

	127
	挡圈
	Q03-504-010
	调质
	24
	
	
	11月15日完工
	　

	128
	轴承座
	Q03-504-100
	去应力
	48
	
	
	11月15日完工
	　

	129
	滚轮
	Q03-505-001
	正火
	384
	
	
	11月15日完工
	　

	130
	滚轮
	Q03-505-001
	高频
	384
	
	
	11月15日完工
	　

	131
	滚轮
	Q03-505-001
	调质
	384
	
	
	11月15日完工
	　

	132
	前端盖
	Q03-505-002
	调质
	384
	
	
	11月15日完工
	　

	133
	挡板
	Q03-505-003
	调质
	384
	
	
	11月15日完工
	　

	134
	后端盖
	Q03-505-004
	调质
	384
	
	
	11月15日完工
	　

	135
	大摆块
	Q03-505-006
	正火
	96
	
	
	11月15日完工
	　

	136
	大摆块
	Q03-505-006
	调质
	96
	
	
	11月15日完工
	　

	137
	挡圈
	Q03-505-007
	调质
	192
	
	
	11月15日完工
	　

	138
	小摆块总成
	Q03-505-100
	去应力
	192
	
	
	11月15日完工
	　

	139
	小摆块总成
	Q03-505-100
	调质
	192
	
	
	11月15日完工
	　

	140
	连接板
	Q03-505-101
	正火
	192
	
	
	11月15日完工
	　

	141
	滚轮轴
	Q03-506-000
	调质
	48
	
	
	11月15日完工
	　

	142
	销轴
	Q03-507-001
	调质
	48
	
	
	11月15日完工
	　

	143
	接头
	Q03-602-111
	调质
	24
	
	
	11月15日完工
	　

	144
	固定螺栓
	Q03-603-202
	调质
	48
	
	
	11月15日完工
	　

	145
	轴
	Q03-710-002
	调质
	48
	
	
	11月15日完工
	　

	146
	固定套
	Q03-710-003
	调质
	48
	
	
	11月15日完工
	　

	147
	下压块
	Q03-720-001
	正火
	48
	
	
	11月15日完工
	　

	148
	下压块
	Q03-720-001
	调质
	48
	
	
	11月15日完工
	　

	149
	上压块
	Q03-720-002
	正火
	48
	
	
	11月15日完工
	　

	150
	上压块
	Q03-720-002
	调质
	48
	
	
	11月15日完工
	　

	151
	轴
	Q03-730-001
	调质
	120
	
	
	11月15日完工
	　

	152
	导向轮
	Q03-740-001
	调质
	24
	
	
	11月15日完工
	　

	153
	轴
	Q03-740-002
	调质
	24
	
	
	11月15日完工
	　

	154
	马达安装座
	Q03-750-100
	去应力
	24
	
	
	11月15日完工
	　

	155
	轴承座
	Q03-750-200
	去应力
	24
	
	
	11月15日完工
	　

	156
	托轮
	Q03-760-001
	调质
	24
	
	
	11月15日完工
	　

	157
	螺杆
	Q03-800-321
	调质
	24
	
	
	11月15日完工
	　

	158
	锚钎
	Q03-902-004
	正火
	576
	
	
	11月15日完工
	　

	159
	锚钎
	Q03-902-004
	调质
	576
	
	
	11月15日完工
	　

	160
	拉杆
	Q03-902-201
	调质
	96
	
	
	11月15日完工
	　

	161
	挂钩螺杆长
	Q03-903-001
	调质
	96
	
	
	11月15日完工
	　

	162
	挂钩螺杆短
	Q03-903-001
	调质
	96
	
	
	11月15日完工
	　


163
撬杠
	Q03-909-000
	去应力
	24
	
	
	11月15日完工
	　

	164
	撬杠
	Q03-909-000
	调质
	24
	
	
	11月15日完工
	　

	　
	合计
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　


注：此报价表所填写的价格包含中标方涉及该项目发生的所有费用，包含：人工薪酬及附加费、管理费、税费、设备设施和场地租赁费、工具辅料费、起重运输及转运费、涉及安全质量环境体系措施费用、返工返修费。
投标单位：                                        （盖章）   日期：         年       月       日
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